SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-04.02.01

WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJACE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikagchhicznej (SST) as wymagania dotyece
wykonania i odbioru robét zekanych z wykonaniem warstw egzapcych w ramach zadania przebudowy
drogi gminnej Motaniec-Niedviedz, gmina Kobylanka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) standwkument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot awanych
z wykonaniem warstw odszapcych i odcinajcych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z okrgleniami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania oglpkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, padav SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstvegmapcych s
1. piaski,
2. pospoiki,
3. zwir i mieszanka,
a odcinagcych - oprécz wiej wymienionych:
3. miat (kamienny).

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw aeggapcych i odcinagcych powinny spetnianasgpujace warunki:
a) szczelnéci, okreslony zalenoscia:
D15
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Dys - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarmstvasty odcinagcej lub odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianmgu podtaa.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstigczapcych warunek szczelda musi by

spetniony, gdy warstwa ta nie jest uktadana natweesodcinajce;.
b) zagszczalnéci, okrelony zalendscia:



gdzie:
U - wskanik réznoziarnistéci,
dso - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywerzacego warstw odcinajca,
dio - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywerzacego warstw odcinajca.

Piasek stosowany do wykonywania warstwaodapcych i odcinajcych powinien speintawymagania

normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwacziscych i odcinaicych powinny spetnia
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.

Miat kamienny do warstw odszajcych i odcinajcych powinien spetntawymagania normy PN-B-
11112 [4].

2.5. Sktadowanie materiatow

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyceksicej lub odcinajcej nie jest wbudowane
bezparednio po dostarczeniu na budpizachodzi potrzeba jego okresowego sktadowawid)ykonawca
robét powinien zabezpieczykruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniermrg/mi materiatami
kamiennymi. Podtze w miejscu sktadowania powinnodndwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotysee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” ikt
3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirggj lub odgczajcej powinien wykazéa sie
mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
1. roéwniarek,
2. walcéw statycznych,
3. ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa
Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MMDI00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiza

Podt@e gruntowe powinno spetrfiavymagania okrdone w SST D-02.00.00 ,Roboty ziemne” oraz D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zeggczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odgaczapca powinny by wytyczone w sposib unldwiajacy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacprojektowy, z tolerancjami okidonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b ustawione w osi drogi i w edach rownolegtych do osi drogi, lub w inny
spos6b zaakceptowany przezyniera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno ufivaa¢ nacikgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robét w odgpach nie wgkszych ni co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa



Kruszywo powinno b§ rozktadane w warstwie o jednakowej grétip przy wyciu rowniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkéw edrzych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy ldnego
kruszywa powinna liytaka, aby po jej zagzczeniu osignigto gruba¢ projektowan.

Jereli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykioie warstwy odgzapcej lub odcinajcej
o grubdci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nglevykona dwuwarstwowo. Rozpoezie uktadania
kazdej nastpnej warstwy mge nasipi¢ po odbiorze przez #tyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem wymiegi
kruszywo na materiat o odpowiednich wdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszapcej lub odcinajcej naley przystpi¢ do
jej zag:szczania.

Zaggszczanie warstw o przekroju daszkowym pwlezpoczyna od krawedzi i stopniowo przesuwéa
pasami podinymi czsciowo nakftadajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie nawierzchni
o jednostronnym spadku najerozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwé pasami podinymi czsciowo
naktadagcymi sk, w kierunku jej gornej kragdzi.

Nieréwndci lub zagtbienia powstate w czasie zsgczania powinny lywyréwnywane na biaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lsibnigcie materiatu, 2ado otrzymania rownej powierzchni.

W miejscach niedogbnych dla walcéw warstwa odcinap i odaczapca powinna by zag:szczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie naly kontynuow#é do osagnigcia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0
wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonejiug PN-B-04481 [1]. Wskanik zag:szczenia nalgy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowawy warstwe odsiczapca lub odcinajgca,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontralg;szczenia
naleey oprz€ na metodzie obgken ptytowych. Naley okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
warstwy wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek wtdrnagpierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien
przekracza2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zeggczania powinna ldyréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod
-20% do +10% jej wartmi. W przypadku, gdy wilgotn® kruszywa jest wisza od wilgotnéci optymalnej,
kruszywo naley osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, @itlyotncs¢ kruszywa jest rissza
od wilgotndgci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona iloscia wody i rbwnomiernie wymiesza

5.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczétowykonania odcinka probnego, to co najmniej na Bpred
rozpoczciem robdt Wykonawca powinien wykohiadcinek probny w celu:
1. stwierdzenia, czy spezbudowlany do rozkladania i zeggczania jest wiaiwy,
2. okreslenia grubéci warstwy materiatu w stanieAnym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubdci po zagszczeniu,
3. ustalenia liczby przéf sprztu zagszczaicego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zagszczenia.
Na odcinku prébnym Wykonawca powinieayé takich materiatow oraz spgt, jakie lzda stosowane
do wykonywania warstwy odcingjej i odgczapcej na budowie.
Odcinek prébny powinien Byzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.7. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odsgczapca i odcinajca po wykonaniu, a przed ukniem nasipnej warstwy powinny by
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsich pojazdéw koniecznych dla wykonaniazejy
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy olagia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien wykénldadania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstatviwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoivavszystkie
wiasciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.



6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwaos¢ oraz zakres badad pomiaréw dotycacych cech geometrycznych i zasgczenia warstwy
odsiczapcej i odcinagcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odgzapcej i odcinacej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada
bada i pomiarow i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy 10razy na 1 km

2 | Rowng¢ podiuzna 10razy na 1 km

3 | Rbwnd¢ poprzeczna 10razyna 1 km

4 | Spadki poprzeczne 10razy na 1 km

5 | Raxdne wysokéciowe co 100 m w osi jezdni i na jej kradziach
6 })Jksztahowanie osi w planie| co 100 m w osi jezdni i na jej kradziach

7 | Gruba¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kalej dziatce roboczej, lecz nie rzadaziej
niz raz na 1000 M

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziepniaz na 2000 m

8 | Zag;szczenie, wilgotni@ w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej nk raz na 600 M

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksatehnia osi w planie natg wykona w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2.Szeroké¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mee sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wecej niz +10 cm, -5 cm.
6.3.3.ROwWna¢ warstwy

Nieréwndci podtuzne warstwy odcinafej i odaczajcej naley mierzyt
4 metrow tata, zgodnie z normmBN-68/8931-04 [7].

Nieréwndci poprzeczne warstwy odcinagj i odgczapcej naley mierzy
4 metrowy fata.

Nieréwndci nie mog, przekracz& 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcipagj i odaczapcej na prostych i tukach powinny dyzgodne
z dokumentagj projektows z toleranci £ 0,5%.

6.3.5.Rz¢dne wysokéciowe

Jezeli niweleta drogi jest projektowana, toznice pomgdzy rzzdnymi wysokdciowymi warstwy
i rzednymi projektowanymi nie powinny przekra¢za2 cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os$ w planie nie mge by przesunita w stosunku do osi projektowanej czeej niz + 10 cm dla drég
gminnych.
6.3.7.Grubg¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna hiyzgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleranej 2 cm.

Jereli warstwa, ze wzgtdw technologicznych, zostata wykonana w dwdch wash, naley mierzy
taczm gruba¢ tych warstw.



Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod weim grubéci Wykonawca wykona napraw
warstwy przez spulchnienie warstwy naghgtkas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatem
o odpowiednich wigciwosciach, wyrGwnanie i ponowne zgzczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na whasny koszt. Poamgkiu tych robot naghi ponowny pomiar
i ocena grub&i warstwy, wedtug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zagzszczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odcirggej i odaczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujegsporownanie wart@i modutdéw
odksztalcenia, to wargé stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédceokrélonych zgodnie
z norny BN-64/8931-02 [6], nie powinna bywvigksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zasgczenia naley bad& wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé
kruszywa powinna liyrowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuyicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgch
w p. 6.3, powinny b§ naprawione przez spulchnienie delgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtornie
zag:szczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchniggli@nanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®ONymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcingej i odaczajce;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapjojektova, SST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrre podstawy ptatnéci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fiwarstwy odsczapcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuije:

4. prace pomiarowe,

5. dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy materiatu o gruba
i jakaosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji eicznej,
wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
przeprowadzenie pomiardw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniegz
utrzymanie warstwy.
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